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กระบวนการชบุเคลือบผิว 

วิศวกรรมการชบุเคลือบผิว (Surface Engineering) 

• การชบุแขง็เฉพาะผิว (Surface hardening) 

• การเคลือบผิว (Surface coating) 



ชนิดของการท  าความสะอาดผิวงาน 
1. การท าความสะอาดผิวงานด้วยวิธีทางเคมี 

- การท าความสะอาดด้วยอลัคาไลน์ (Alkaline Cleaning) 

- การท าความสะอาดด้วยสารแขวนลอย (Emulsion Cleaning) 

- การท าความสะอาดด้วยตวัท  าละลาย (Solvent Cleaning) 

- การท าความสะอาดด้วยกรด (Acid Cleaning) 

- การท าความสะอาดด้วยอลุตรา้โซนิค (Ultrasonic Cleaning) 

2. การท าความสะอาดผิวงานด้วยวิธีทางกล 
1. Bast Finishing 
2. Barrel Finishing 
3. Vibratory Finishing 
4. Polishing Finishing 





การพ่นด้วยอนุภาค (Blast finishing) 

เคร่ืองขดัแบบถงัหมนุ (Barrel finishing) 

การท าความสะอาดด้วยวิธีทางกล 



เคร่ืองขดัแบบสัน่ (Vibrator finishing) 

เคร่ืองขดัล้อหมนุ (Polishing Machine) 



การเคลือบผิวงาน (Surface Coating) 

- ต้านทานการกดักร่อน 

- ต้านทานการสึกกร่อน 

- ลดแรงเสียดทาน 

- เพ่ิมความมนัวาว สวยงาม 

- เพ่ิมความสามารถในการน าไฟฟ้า 

- เพ่ิมความสามารถในการหล่อล่ืนให้กบัผิวงาน 



การเคลือบด้วยอิเลคโตรเพลทต้ิง (Electroplating) 

การเคลือบด้วยอิเลคโตรเลส (Electroless Plating) 



การเคลือบด้วยอิเลคโตรฟอรม์ม่ิง (ElectroForming) 

การจุ่มเคลือบ (Hot Dipping) 



การเคลือบด้วยฟอสเฟต (Phosphate Coating) 

การเคลือบด้วยโคเมต (Chromate Conversion Coating) 

การเคลือบด้วย 
อะโนไดซ ์ 

(Anodizing) 



การเคลือบด้วย 
อิวาโพเรชัน่ 

(Evaporation) 

การเคลือบด้วย 
ไอเคมี  

(Chemical Vapor 
Deposition) 



การเคลือบด้วย 
สปตุเตอริง 

(Sputtering) 

การเคลือบด้วย 
อิออน  

(Ion Plating) 



การเคลือบสี (Painting) 

1) สีน ้ามนั (Oil-Base Paint) นิยมใช้เป็นสีทาภายนอก เป็นสีท่ีมีน ้ามนั

เป็นส่วนผสม สีชนิดน้ีมีคณุสมบติัในการเกาะยึดติดผิวงานได้ดี ยึดหยุ่นตวัดี 

การท างานง่าย เหมาะกบังานไม้และงานเหลก็ 

2) สีอลัไคด ์(Alkyd Paint) สีชนิดน้ีมีส่วนผสมของยางอลัไคด ์อนัเกิด

จากกรดและแอลกอออลห์ลายชนิดท า   ปฏิกิริยากบัน ้ามนัชกัแห้ง มี

คณุสมบติัในการรกัษาความมนัได้ดี มีความทนทานและความต้านทานต่อ

สภาพดินฟ้าอากาศได้ดี เหมาะกบังานไม้และเหลก็ นิยมใช้ในวงงาน

อตุสาหกรรมและในบรรยากาศท่ีมีความช้ืน 



3) สีฟีโนลิค (Phenolic Varnish Paint) มีส่วนผสมของฟีนอล 

ฟอรม์าลดีไฮด ์และน ้ ามนัชกัแห้ง สีชนิดน้ีมีคณุสมบติัต้านทานต่อน ้ า ความช้ืน 

และสารเคมีได้ดีกว่าสีฐานน ้ามนัและสีอลัไคด ์สีชนิดน้ีเหมาะกบังานคอนกรีต 

งานไม้ และงานเหลก็ ในบรรยากาศท่ีมีความช้ืนหรอืงานท่ีจุ่มอยู่ในน ้ า 

4) สีอีพอ๊กซ่ีเอสเตอร ์(Epoxy Ester Paint) สีชนิดน้ีมียางเป็น

ส่วนผสม ไดแก่ เอพิคลอโรไฮดริน บิสฟินอลเอ กบัน ้ ามนัชกัแห้ง สีชนิดน้ีมี

คณุสมบติัทนทานต่อความช้ืนและสารเคมี เหมาะกบังานไม้และงานเหลก็ นิยม

ใช้ในวงการอตุสาหกรรม 



5) สีฐานน ้า (Water Base Paint) สีชนิดน้ีมีส่วนผสมของยาง สไตรีน-

บิวทาเดียน โพลีไวนิลอะซิเตท หรอืโพลีอะคริลิค ละลายในน ้า เหมาะกบังานท่ี

เป็นคอนกรีตและไม้ แผน่ฟิลม์ของสีชนิดน้ีเมื่อแห้งแล้วจะมีรพูรนุ จึงท าให้น ้า

และความช้ืนระเหยออกไปได้ ไม่เหมาะกบังานท่ีจุ่มในน ้า และฝังดินตลอดเวลา 

6) สีเรืองแสง (Fluorescent Paint) สีชนิดน้ีมีคณุสมบติัพิเศษในการ

สะท้อนแสง เมื่อมีแสงมากระทบ ผงสีท่ีใช้ได้แก่ อีโซิน ฟลาวิน โรแดมมิน 

สงักะสีซลัไฟด ์ละลายในยางสงัเคราะหเ์ทอรโ์มพลาสติก สีชนิดน้ีเหมาะกบังาน

ท าเครือ่งหมายจราจร 



7) สีทนไฟ (Fire Retardant Paint) สีชนิดน้ีมีคณุสมบติัพิเศษทน

ความรอ้นได้สูง ผงสีชนิดน้ีได้แก่ สงักะสีและแอนติโมนีออกไซด ์แคลเซียม

และตะกัว่คารบ์อเนต ซิลิคอน ยางคลอริเนต คลอริเนตพาราฟิน สีชนิดน้ี

เหมาะกบังานไม้งานคอนกรีต และงานปูนฉาบ ท่ีใช้ภายใน 
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